Lean Selection shaft

RUNDSCHLEIFEN MIT SATZSCHEIBE
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Lean Selection shaft - funktional und wirtschaftlich " )
Werkstuckgeometrien

Die Lean Selection shaft ist ein wirtschaftliches Maschinenkonzept fur

die Bearbeitung von Einstichen und Planflichen sowie Durchmesser- Mit der Lean Selection shaft konnen folgende Werkstick-
bearbeitungen mit Satzschleifscheiben. Sie bearbeitet in kombinierten geometrien geschlffen werden:

Operationen im Gerad- und/ oder im Schrageinstechverfahren verschie- e Durchmesser * Einstiche * Konen
denste Schleifaufgaben. e Planschultern e Nuten e Fasen

Vorteile der Lean Selection shaft

e Vor- und Fertigschleifen in einer Einspannung ergeben
Zeitersparnisse und hohe Genauigkeiten.
sion) als Kthlschmierstoff.
Bewahrte CBN-Schleiftechnik mit Schnittgeschwindigkeiten bis zu
140 m/s und hohe Vorschubwerte ergeben kurze Taktzeiten.
Schnelles Umrilsten und beste Rundlaufergebnisse der Schleifscheibe
o AuBerst wartungsarme HF-Hochleistungs-Schleifspindel (42 kw
Antriebsleistung) aufgrund Fettdauerschmierung und Sperrluftab- = =
1
e Ergonomisches Maschinenkonzept mit automatischer oder manuel-
ler Beladung von oben. i
|m

Hoher Nutzungsgrad durch CBN-Schleifmittel und Ol (optional Emul-
mit dem JUNKER 3-Punkt-Aufnahmesystem.
dichtung.

e Moderne, leistungsfahige und bedienerfreundliche CNC-Steuerung.

Das Werkstuckprogramm kann direkt an der Steuerung oder auf
einem externen Programmierplatz erstellt werden.

Hohe MaBhaltigkeit durch Inprozess-Messung.

Schleifspindelstockvarianten
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Variante X1 Variante B1 Variante B12 Variante B13 Variante B4

Technische Daten

Werkstuckdurchmesser: max. 290 mm
Schleiflange: max. 500 mm
Einspannlange: max. 500 mm
Werkstlckgewicht: max. 15 kg

Werkstuick

Drehzahlbereich: 0 — 500 U/min
C-Achse: Auflésung 0,0001°
Aufnahme verschiedener Spannmittel:
Mitnehmer, Spannfutter

Werkstuckspindelstock

AuBenschleifspindel Antriebsleistung: 42 kW

X-Achse Zustellung: Aufldsung: 0,0001 mm

Z-Achse Vorschub: Auflésung: 0,0001 mm

B-Achse Schwenkbewegung Schleifspindelstock: 210° (180° + 15°)
Abmessungen L x B x H (ohne Peripherie): 3.340 x 2.815 x 2.120 mm

Schrageinstechschleifen
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Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
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